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ES Vyhlasenie o zhode

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES, Priloha IIA
Vyrobca

SPX Flow Technology Poland Sp. z o.0.

Stanistawa Jana Rolbieskiego 2

85-862 Bydgoszcz, Poland

Tymto zaruCujeme, Ze

sortiment FIP - Flexibilné odstredivé ¢erpadla

su v sulade s prislu§nymi nariadeniami Smernice o strojovych zariadeniach 2006/42/ES, Priloha .

Vyhlasenie vyrobcu
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES, Priloha 1B

Tento vyrobok sa nesmie prevadzkovat, pokym nebolo strojové zariadenie, do ktorého sa vyrobok zaéleni,
vyhlasené, ze spliia nariadenia Smernice.

Bydgoszcz, Polsko, 2 jul 2019

Jacek Goska
Senior Operations Director

Vyhlasenie o zhode pre materidly prichadzajuce do kontaktu
s potravinami

Tymto vyhlasujeme sulad materidlov, ktoré prichadzaju do kontaktu s potravinami poc¢as uréeného pouzitia
so v8eobecnymi poziadavkami k datumu tohto Vyhlasenia

nariadenia (ES) C. 1935/2004 z 27. oktobra 2004 o materialoch a ¢astiach, ktoré su uréené na
kontakt s potravinami a vyhlasuje za neplatné Smernice 80/590/EHS a 89/109/EHS.

Toto vyhlasenie plati pre nasledujuce vyrobky:

FIP, Flexibilné odstredivé cerpadlo, SH prevedeniea nahradné diely pre c¢erpadlio FIP v SH
prevedeni

FIP 20 SH
FIP 25 SH
FIP 40 SH
FIP 50 SH *)
FIP 65 SH

*) obeZné koleso Je schvédlené iba spravou FDA
Toto vyhlasenie je platné tri roky od datumu uvedeného nizsie.
Toto vyhlasenie neupravuje Ziadne zmluvné dohody, ktoré sa tykaju zaruky a zodpovednosti.

Bydgoszcz, Polsko, 2 jul 2019

7@%?46;544

Jacek Goska
Senior Operations Director
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1.0 Uvod

1.1 VsSeobecne

Tento Navod na obsluhu obsahuje potrebné informacie o odstredivych ¢erpadlach a pred
montazou, prevadzkou a udrzbou si ho pozorne precitajte. Obsluha musi mat lahky pristup
k tomuto navodu.

ﬁ Délezité!
Cerpadlo sa nesmie bez konzultacie s dodavatelom pouzit na iné nez odporucané ucely.

Nevhodné tekutiny mézu poskodit ¢erpadlo a vystavit osoby riziku zranenia.

1.2 Prijatie, manipulacia a skladovanie
1.2.1 Prijatie

Hned po prijati odstrante vsetky obalové materidly. Pri prichode skontrolujte ihned
dodavku, ¢i nie je poskodena a uistite sa, ze stitok/uréenie typu suhlasi s potvrdenkou a
objednavkou.

V pripade poskodenia alebo chybajucich dielov napiste spravu a ukazte ju prepravcovi.
Oznamte to dodavatelovi.

Vsetky ¢erpadla maju Gislo tovaru/sériové ¢Cislo uvedené na prednom kryte alebo Stitku.
Toto ¢islo uvadzajte vo vSetkych pisomnostiach, ktoré odosielate dodavatelovi.

Vyrobny kod, napr. 9707, uvadza rok a tyzderi vyroby.

Stitok: Bronzové a priemyselné Serpadl Stitok: Hygienické derpadla

SPXFLDUJ >Johnson Pump

SPX Flow Technology
www.spxflow.com

SP)(FLDLL' >Johnson Pump*

SPX Flow Technology
www.spxflow.com

Type: FIP20SH-PLN 02 M01 P80
Serial No.: 2016-12345-1

Loosen covef to drain

Cislo tovaru Vyrobny kéd Rok vyroby Vyrobné &islo

Type: FIP20SI-BSP 62 M01 P80
No.: 10-24543-01 9707

cover to drain

1.2.2 Manipulacia

Skontrolujte hmotnost ¢erpadla. Vsetky diely vaziace viac ako 20 kg sa musia zdvihnut
pomocou zdvihacich popruhov a vhodnymi zdvihacimi zariadeniami, napr. visutymi zeriavmi
alebo zdviznymi vozikmi. Hmotnosti njdete v ¢asti 6.0.

VZdy pouZivajte dva zdvihacie popruhy. Uistite sa, Nikdy nedvihajte ¢erpadlo iba s jednym upinacim
Ze su zaistené tak, aby sa nezosmykli a jednotka bodom. Nesprédvne zdvihanie méZe zapricinit zranenie
Cerpadla visela rovno. 0s6b alebo poskodenie Cerpadla.
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1.2.3 Skladovanie

Cerpadlo, ktoré sa neinstaluje okamzite sa musi ulozit v chladnej a tmavej miestnosti

a obeZné koleso sa musi z neho odobrat. Gumeny material obezného kolesa sa
opotrebovava a musi sa s nim manipulovat ako s materidlom, ktory podlieha opotrebeniu.
Skladovanie nesmie presiahnut 2 roky. Ak je ¢erpadlo mimo prevadzky dlhsiu dobu, obezné
koleso sa musi pred pouzitim namazat (pre potravinarske aplikacie pouZite prislugné
potravinarske mazivo), aby sa dosiahlo optimalne naséavanie.

1.3 Bezpecnost

1.3.1 VSeobecne
Délezité!
Cerpadlo sa nesmie bez konzultacie s dodavatelom pouzit na iné nez odporucané ucely.

Cerpadlo sa musi vzdy namontovat a pouzivat podla existujucich narodnych a miestnych
hygienickych a bezpecnostnych nariadeni a zakonov.

= Pri manipulacii s ¢erpadlom noste vzdy vhodny bezpecnostny odev.

= Pred spustenim Serpadlo spravne upevnite, aby ste predisli zraneniam alebo
poskodeniu &erpadla.

= Namontujte na obidve strany ¢erpadla uzatvaracie ventily, aby ste mohli zatvorit a
otvorit vypust pred udrzbou. Skontrolujte, ¢i méZete vypustit cerpadlo bez toho, aby ste
niekoho zranili a spdsobili $kody na zivotnom prostredi alebo blizkom zariadeni.

= VSetky pohyblivé &asti musia byt spravne zakryté, aby sa predi$lo zraneniu.

= Celu elektroinstalaciu musi vykonat opravneny personal podla normy EN60204-1.
Neumyselnému spusteniu zabrarite nainstalovanim uzatvaratelného isti¢a. Chrarite
motor a iné elektrické zariadenia od pretazenia vhodnymi zariadenim. Elektrické motory
musia byt vybavené dostato¢nym chladiacim vzduchom.

> > >

V prostrediach s rizikom vybuchu sa musia pouzivat motory klasifikované ako bezpe¢né
pre vybusné prostredie spolu so $pecidlnym bezpecnostnymi zariadeniami. Viac
informécii vam poskytne ministerstvo zodpovedné za takéto bezpe&nostné opatrenia.
Nespravna montaz méze sposobit smrtelné zranenia.

= Prach, tekutiny a plyny, ktoré spdsobuju prehriatie, skraty, korézie a poziar sa musia
drzat mimo motorov a inych nechranenych zariadeni. Ak ¢erpadlo pre¢erpava tekutiny
nebezpeéné pre osoby alebo Ziv. prostredie, musi sa namontovat ur&ity druh zasobnika,
do ktorého bude presakovana tekutina tiect.

= Ak teplota povrchu systému alebo dielov systému prekro¢i 60°C, musia sa tieto oblasti
oznacit vystraznym textom ,Horuci povrch®, aby sa predislo popaleniu.

Jednotka ¢erpadla nesmie byt vystavena rychlym teplotnym zmenam tekutiny bez
predchadzajuceho predhriatia/predchladenia. Je absolutne zakazané oplachovat horuce
Cerpadlo studenou vodou. Velké teplotné zmeny mézu spésobit praskliny alebo vybuch,
ktory mdze zase spdsobit vazne zranenia.

= Cerpadlo nesmie fungovat nad uvedeny vykon.

* Pred zasiahnutim do ¢erpadla/systému musite odpojit napajanie a spustacie zariadenie
zaistit. Pri zdsahu do jednotky ¢erpadla postupujte podla pokynov pre demontaz/montaz
v Casti 4.0. Ak nebudete postupovat podla pokynov, mozete poskodit ¢erpadlo alebo
jeho ¢asti. Zrusite tym aj platnost zaruky.

> > > b

= Odstredivé Cerpadla nesmu byt v prevadzke nasucho. Chod nasucho vytvori teplo z
trenia, ktoré poskodi obezné koleso a iné diely citlivé na vysoké teplo. Ak existuje riziko
chodu nasucho, namontujte proti tomu vhodnu ochranu.

= Ak nie ste spokojny s fungovanim cerpadla, obratte sa na svojho dodavatela.
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1.3.2 Cerpadla
1.3.2.1 Manipulacia s ¢erpadlom
Pouzite vysuvny Zeriav, zdvizny vozik alebo iné vhodné zdvihacie zariadenie

©
O > sorgfon { [=F
‘ Kl
Zaistite zdvihacie popruhy okolo prednej ¢asti Varovanie
Cerpadla a zadnej ¢asti motora. Pred zdvihnutim Nikdy nedvihajte Cerpadlo iba s jednym upinacim
sa uistite, Ze zataZ je vyvaZena. NB! VZdy bodom. Nespravne zdvihanie mézZe zapricinit
pouZivajte dva zdvihacie popruhy. zranenie 0s6b alebo poskodenie cerpadla.

1.3.2.2 Montaz
Vsetky ¢erpadla musia byt vybavené zamykacim bezpe&nostnym spinacom, aby sa predislo
nahodnému spusteniu pocas montaze, udrzby alebo inej prace na jednotke.

Varovanie
A Pred vykonanim akejkolvek prace na cerpadle musi byt bezpecnostny spinac vypnuty a
zaisteny. Nahodné spustenie méZe spésobit vaZne poranenia.

Cerpadlo sa musi namontovat na rovnom povrchu a zaskrutkovat bud do zakladov, alebo
namontovat do gumeného podkladu.

Potrubie sa musi k ¢erpadlu bez namahania namontovat, bezpe&ne upevnit a dobre
podopriet. Nespravne upevnené potrubie mbze poskodit Eerpadlo a systém.

Varovanie

ﬁ Elektrické motory musi namontovat opravneny personal podfa normy EN60204-1. Chybna
elektroinstalacia méZe elektrifikovat ¢erpadlo a systém, o méZe spésobit smrtelné
zranenia.

Elektrické motory musia byt vybavené dostato¢nou chladiacou ventilaciou. Elektrické
motory nesmu byt uzavreté vo vzduchotesnych skriniach, poklopoch a pod.

Prach, tekutiny a plyny, ktoré mézu spdsobit prehriatie a poziar sa musia drzat mimo
motora.

Varovanie

A Cerpadla namontované v prostrediach s nebezpeéenstvom vybuchu musia byt vybavené
motorom Ex triedy (bezpedné pre vybusné prostredie). Iskry vytvorené statickou elektrinou
méZu vytvorit otrasy a spésobit vybuch. Uistite sa, Ze ¢erpadlo aj systém su spravne
uzemnené. Skontrolujte existujice nariadenia na prislusnych dradoch. Chybna montaz
méZe spbsobit smrtelné zranenia.
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1.3.2.3 Pred spustenim cerpadla do prevadzky
Pregitajte si prevadzkovu a bezpecénostnu priru¢ku Cerpadla. Uistite sa, Zze montaz sa
vykonala spravne podla prislusnej priruc¢ky ¢erpadla.

Skontrolujte zarovnanie ¢erpadla a hriadelov motora. Zarovnanie sa po¢as prepravy,
zdvihania alebo montaze ¢erpadla mohlo zmenit. Pokyny na bezpe¢nu demontaz
spojovacieho krytu najdete v ¢asti: Demontaz/montaZz spojovacieho krytu.

Varovanie

A Cerpadlo sa nesmie pouZivat s inymi tekutinami nez tie, ktoré st pre neho odporicané a
pre ktoré bolo predané. Ak mate akékolvek pochybnosti, obratte sa na svojho predajcu.
Nevhodné tekutiny méZu poskodit ¢erpadlo a iné Casti jednotky a méZu spésobit aj
zranenie 0s6b.

1.3.2.4 Demontaz/montaz spojovacieho krytu
Spojovaci kryt je pevny kryt, ktory chrani pouzivatelov a obsluhu pred zranenim na
otadajucom sa hriadeli alebo hriadelovej spojke. Cerpadlo sa dodava s ochrannymi krytmi
namontovanymi vo vyrobe a s certifikovanymi maximalnymi medzerami podla normy DIN EN
ISO 13857

Varovanie

Pocas prevadzky sa spojovaci kryt nesmie nikdy odstranit. Zamykaci bezpe&nostny spinac
A sa musi vypnut a zaistit. Po demontovani sa spojovaci kryt musi vZdy namontovat spét.

Namontujte spét aj dalSie ochranné kryty. Pri nespravnej montaZi spojovacieho krytu

existuje riziko zranenia 0séb.

a) Vypnite a zaistite spina¢ napajania.

b) Demontujte spojovaci kryt.

c) Vykonajte pracu.

d) Znova namontujte spojovaci kryt a dalSie ochranné kryty. Spravne dotiahnite skrutky.
1.3.2.5 Stitok — ES Vyhlasenie o zhode

S otazkami ohladom c¢erpadla, montaze, udrzby a pod., vzdy uvadzajte ¢islo tovaru/sériové
Gislo uvedené na stitku.

Pri zmene prevadzkovych podmienok ¢erpadla sa obratte na svojho dodavatela, aby sa
zarucilo bezpecné a spolahlivé fungovanie ¢erpadla.

Plati to aj pre va&sie Upravy ako je zmena motora SPXFLOW >iemsonpump
v . . . v SPX Flow Technols
alebo ¢erpadla na existujucej jednotke Gerpadla. W Sprowcom.

Type: FIP25SI-BSP 72 M01 F80
No.:  11-13212-01/3F

Loosen cover to drain C E
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1.4 Funk&ny a prevadzkovy princip
Odstredivé cerpadlo je uréené na cirkulaciu, prepravu, vyprazdnovanie, filtraciu a plnenie
tekutinami.

Cerpadla su samopohanacie Saci vykon suvisi s ota¢kami, viskozitou a rozmerom potrubia.
Neutesnené sacie potrubie zna¢ne znizi saci vykon.

Odstredivé ¢erpadlo zvladne tekutiny s vysokou aj nizkou viskozitou, ako aj tekutiny
obsahujuce pevné Castice, vzduch a plyny.

1.4.1  Prevadzkovy princip

Vdaka excentrickému vnutornému prierezu
tela ¢erpadla sa vytvara Ciasto¢né vakuum
ako sa zvySuje objem medzi flexibilnymi
lopatkami obezného kolesa na privodnom
porte.

Vysledné sanie vtahuje tekutinu do
Cerpadla.

Otéacajuce sa obezné koleso prenasa
tekutinu z privodného portu do vypustného
portu. Pocas tejto ¢asti cyklu zostava objem
medzi kridlami konstantny. Vzdialenost
medzi lopatkami umoziiuje prechod celkom
velkym pevnym latkam bez sp6sobenia
akéhokolvek ujmy na tekutine.

Tekutina sa z ¢erpadla vypusta plynulym
tokom pri ohnuti lopatiek, ¢im sa medzi nimi
znizi objem, kedze sa dotykaju splostenej
Gasti excentrickych vnutornych stien tela.

Tekutiny je mozné Cerpat v opacnom smere zmenou otacania ¢erpadla.

A.0100.417 — IM-FIP/11 SK (10/2019)



10

1.5

Technickeé udaje o modeli

Priklad: FIP 20 SH - DIN 4 2 MO1 P80
1 2 3 4 5 6 7 8
1. Nazov
FIP = Flexibilné odstredivé ¢erpadlo

2. Velkost cerpadla
20 =
25 =
40
50 =
65 =

Priemer priemerného privodného a vypustného portu, mm

Pozrite si vykresy s rozmermi, ¢ast 6.0

3. Material tela a krytu cerpadla

SH = Nerez, hygienicka verzia
Sl = Nerez, priemyselna verzia
B = Bronz

4. Port/pripojenie

FIP 20/258I, FIP 25/40B

BSP
NPTF

BSP kombinacia zavitu/hadice
NPTF kombinacia zavitu/hadice

FIP 40/50/65SI

BSP-T = BSP zavit
NPTF-T = NPTF zavit

FIP 20/25/40/50/65SH

DIN = DIN 11851

SMS = SMS 1145

PLN = Rovny bez portov so zavitmi

CLP = Svorka podla SMS 3017 (TriClamp)

5. Koéd obezného kolesa

= Neoprénova priemyselna verzia — Standardny tlak

EPDM, FDA, potravinarska trieda — vysoky tlak

Neoprénova, FDA, mliekarenska trieda

Neoprénova, priemyselna verzia — vysoky/stredne vysoky tlak
EPDM, FDA, potravinarska trieda — $tandardny tlak

= Nitrilova, drazkovy pohon — $tandardny tlak

OO~ WO
Il
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Priklad: FIP 20 SH - DIN 4 2 MO01 P80
1 2 3 4 ) 6 7 8
6. Hriadel
Bronzovy
0 =  Drazky — nerezové

Nerezové Cerpadla
0 Drazky — nerezové
2 Dvojité ploché — nerezové

7. Hriadelové tesnenia

M = Jedno mechanické tesnenie
L Prirubové tesnenie

Material mechanickych tesneni

01 = Uhlik/keramika/nitril

03 = Karbid kremika/karbid kremika/FPM (DIN/ISO) / FKM (ASTM)
(iba na poziadanie)

06 = Mechanické tesnenie schvalené FDA

8. Volny koniec hriadela

P = Stojan

F = Priruba pre motor IEC

80 = FIP 20/25 - Stojan; vy$ka hriadela, mm
Priruba; velkost motora IEC

90 = FIP40 - Stojan; vyska hriadela, mm
Priruba; velkost motora IEC

100 = FIP50 - Stojan; vyska hriadela, mm
Priruba; velkost motora IEC

112 = FIP65 — |ba stojan; vy$ka hriadela, mm

A.0100.417 — IM-FIP/11 SK (10/2019)
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1.6 Udaje o obeznom kolese
1.6.1 Velkosti ¢erpadiel FIP20S - FIP65S

ver (& o . Kod | Nt | moment | Max | Max.sucha
Eerpadia :bezneho Typ naboja Material obez. kolesa obez. dotiahnutia | dotiahnutia hlava sacia vyska
olesa kolesa (Nm) (Nm) (bar) (m)
FIP20S |832S-7 Dvojity plochy | EPDM, FDA, potrav. 7 2.2 5.2 2.5 4.5
FIP20S |833S-4 Dvojity plochy | Neoprén, FDA, mliek. 4 2.2 5.2 2.5 4.5
FIP20S |833S-7 Dvojity plochy | EPDM, FDA, potrav. HP 3 3.0 6.0 4.0 4.5
FIP25S |837S Dvojity plochy | Neoprén HP 6 7.2 12.0 4 5.0
FIP25S |836S-7 Dvojity plochy | EPDM, FDA, potrav. 7 4.6 8.3 2.5 5.0
FIP25S |837S-4 Dvojity plochy | Neoprén, FDA, mliek. 4 7.2 12.0 2.5 5.0
FIP25S |1028S-9 | Drazkovy Nitril 9 4.6 8.3 1.75 4.0
FIP40S |835S-4 Dvojity plochy | Neoprén, FDA, mliek. 4 11.0 25.0 2.5 5.0
FIP40S |835S-7 Dvojity plochy | EPDM, FDA, potrav. HP 3 19.0 325 4 5.0
FIP40S |838S Dvojity plochy | Neoprén, Std 0 11.0 25.0 2.5 5.0
FIP40S |1029S-9 |Drazkovy Nitril 9 8.8 25.0 1.75 4.0
FIP50S |803S Dvojity plochy | Neoprén, Std 0 19.6 36.4 1.3 4.0
FIP50S |809S Dvojity plochy | Neoprén IP 6 22.2 42.0 1.8 5.0
FIP50S |809S-4 Dvojity plochy | Neoprén, FDA, mliek. 4 22.2 42.0 1.3 4.0
FIP65S |815S Dvojity plochy | Neoprén, Std 0 40.0 75.0 2.5 4.0
FIP65S |840S-7 Dvojity plochy | EPDM, FDA, potrav. HP 7 30.3 65.0 2.5 4.0
Material néboja vo vetkych obeznych kolesach = SS
Std = Standardny tlak
IP = Stredne vysoky tlak
HP = Vysoky tlak
1.6.2 Velkosti Cerpadiel FIP25B a FIP40B
\!elkost' giaeiného M'a te_riél Typ naboja Material obez. obeKi?'::’eho M::.;) :::::t. Mlmn.;’ (:"p::{‘y m::z; sl\:z;(as\:lycéil‘(i
Cerpadla Kolesa naboja kolesa Kkolesa dotiahnutia | dotiahnutia (bar) (m)
(Nm) (Nm)
FIP25B | 1028B Bronzovy Drazkovy Neoprén, Std 0 4.6 8.3 2.5 5.0
FIP25B |1028S SS Drazkovy Neoprén, Std 0 4.6 8.3 2.5 5.0
FIP25B |816B Bronzovy Drazkovy Neoprén HP 6 7.2 12.0 4.0 5.0
FIP25B |816S SS Drazkovy Neoprén HP 6 7.2 12.0 4.0 5.0
FIP25B | 1028B-9 | Bronzovy Drazkovy Nitril 9 4.6 8.3 1.75 4.0
FIP25B |1028S-9 |SS Drazkovy Nitril 9 4.6 8.3 1.75 4.0
FIP40B |819B Bronzovy Drazkovy Neoprén, Std 0 11.0 25.0 2.5 5.0
FIP40B |1029S SS Drézkovy Neoprén, Std 0 8.8 25.0 2.5 5.0
FIP40B |818B Bronzovy Drazkovy Neoprén HP 6 19.0 32.5 4.0 5.0
FIP40B |819B-9 Bronzovy Drazkovy Nitril 9 11.0 25.0 1.75 4.0
FIP40B |1029S-9 |SS Drazkovy Nitril 9 8.8 25.0 1.75 4.0

Std = Standardny tlak
IP = Stredne vysoky tlak
HP = Vysoky tlak
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1.6.3 Rozsah vykonu FIP20S - FIP65S
Neoprénové/vysokotlakové obezné kolesa EPDM — krivky na zaklade vody s teplotou 20°C

Bar Rozsah FIP pri 1450 ot./min.
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1.6.4 Rozsah vykonu FIP25B
1.6.4.1 Neoprénové obezné kolesa so standardnym tlakom - krivky na zaklade vody s teplotou 20°C

Bar
2,000 ot./min. 2,5/09 2,800 ot/min., 3,000 ot /min.

HES WIANAN
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BN AN
LAY AN
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0 20 40 60 80 100 120 140 160

I/min

Y

e

1.6.4.2 Neoprénové vysokotlakové obezné kolesa — krivky na zaklade vody s teplotou 20°C

Bar
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1.6.5 Rozsah vykonu FIP40B
1.6.5.1 Neoprénové obezné kolesa so standardnym tlakom - krivky na zaklade vody s teplotou 20°C

Bar )
25 | 1,400 ot./min. 2,000 ot./min. 2,500 ot./min.
’ 900 ot./min.
700 ot./min. \ \ \
2 O 500 ot./mx N \
15 250 ot./min. \
100 ot./mf.
1,0
\
0,5 \
0,0 1
0 50 100 150 200 250 300
I/min

1.6.5.2 Neoprénové vysokotlakové obezné kolesa — krivky na zaklade vody s teplotou 20°C

Bar 1,400 ot./min. 2,000 ot./min. 2,500 ot/min.
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2.0 Technické informacie

Délezité!
Cerpadlo sa nesmie bez konzultacie s dodavatelom pouzit na iné nez odportc¢ané ucely.

2.1 Chod nasucho

Vdaka samo pohonu ¢erpadla trva len niekolko sekund, kym sa ¢erpadlo za¢ne plnit. Malé
mnozstvo tepla z trenia, ktoré sa vytvori poc¢as tychto par sekund neposkodi ¢erpadlo.

Bronzové a nerezové Cerpadla vydrzia chod nasucho po dobu 30 sekund bez poskodenia
obezného kolesa alebo Serpadla. Casty chod na sucho v8ak skracuje zivotnost obezného
kolesa.

2.2 Telo ¢erpadla

2.2.1 Prevedenia tela

Sortiment FIP je dostupny v 3 réznych prevedeniach
tela ¢erpadla:

= Hygienické nerezoveé, AlSI 316, vylestené podla
hygienickych noriem

= Nerezové, AISI 316

= Bronzové, mosadz odolna vodi korozii

2.3 Material hriadela

= Hygienické nerezové a priemyselné
nerezové Cerpadla sa dodavaju s dvojitymi
plochymi hnacimi nerezovymi hriadelmi AlSI
329 Dvojity plochy pohon zabranuje Sireniu
baktérii v priehradkach stojatych médii a
jednoducho sa ¢isti.

Bronzové

Dvojity plochy pohon — nerezovy hriadel

= Bronzové ¢erpadla sa dodavaju s
drazkovanymi hnacimi nerezovymi hriadelmi
AISI 329. Drazkovany pohon zarucuje
rovnomerné rozlozenie hnacieho momentu
v zva¢Senom priestore medzi obeznym
kolesom a hriadelom.

Drazkovany pohon — nerezovy pohon
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2.4
2.4.1

242

2.5

Hriadelové tesnenia

Mechanické tesnenia

Odporucané pre potraviny, rozpustadla a tazsie
chemikalie. Pre potravinarstvo su schvalené

iba mechanické tesnenia FDA. Standardne sa
dodavaju s tesniacimi uhlikovymi povrchmi proti
keramickym.

Mechanické tesnenie pre hygienické nerezové
Cerpadla sa dodava s pridavnym tesniacim
krizkom na utesnenie oblasti za nehybnou
tesniacou ¢astou. Umozni to jednoduché
Cistenie so zalozenym tesnenim a eliminuje

to zostatky tekutiny za tesnenim. Pre
potravinarstvo su schvalené iba tesniace kruzky
FDA.

Prirubové tesnenia

Odporucané pre lepkavé a viskozne tekutiny,
kedZe prirubové tesnenia nevyzaduju tolko
maziva ako mechanické tesnenia.

Obezné kolesa

Obezné koleso sa opotrebovava a vykon
¢erpadla sa jeho opotrebovanim meni. Prietok a
tlak sa znizia s dlzkou vykonu.

Pieskové tekutiny skracuju zivotnost obezného
kolesa a odporucaju sa nizke otacky. Pri
nizkych otac¢kach sa dosiahne konstantny
prietok poc¢as dlhsej doby.

Nasledujuce faktory ovplyvriuju Zivotnost:
= Teplota, pozrite si dal$iu stranu

= Prevadzkovy tlak ¢erpadla

= Otacky cerpadla

= Vlastnosti materidlov obezného kolesa

= Vlastnosti mazania ¢erpanej tekutiny

A.0100.417 — IM-FIP/11 SK (10/2019)
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Dvojity plochy

Drazky
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2.5.1

2.6

2.7

Teplota kvapaliny a Zivotnost obezného kolesa

Zivotnost uvedena nizie je zalozena na niekolkych testoch s teplotou vody 20°C pri
nepretrzitom vykone.

Nepretrzity vykon neovplyviiuje Zivotnost obezného kolesa, ale v inStalaciach s Sastou
zmenou otacania sa zivotnost znizuje.

Neoprénovy koniec EPDM
= Teplotny rozsah +3° az +65°C

= Pri prevadzke v spodnej alebo hornej oblasti oznageného teplotného rozsahu sa vykon
znizi a zivotnost obezného kolesa sa skrati.

Nitril

= Teplotny rozsah -15° az +65°C

= Pri prevadzke v spodnej alebo hornej oblasti oznaceného teplotného rozsahu sa vykon
znizi a zivotnost obezného kolesa sa skrati.

Pre vysSie teploty sa obratte na svojho dodavatela.

Skladovanie

Cerpadlo, ktoré sa neinstaluje okamzite sa musi uloit v chladnej a tmavej miestnosti

a obezné koleso sa musi z neho odobrat. Gumeny material obezného kolesa sa
opotrebovava a musi sa s nim manipulovat ako s materidlom, ktory podlieha opotrebeniu.
Skladovanie nesmie presiahnut 2 roky. Ak je ¢erpadlo mimo prevadzky dlhsiu dobu, obezné
koleso sa musi pred pouzitim namazat (pre potravinarske aplikacie pouZite prislugné
potravinarske mazivo), aby sa dosiahlo optimalne nasavanie.

Hladina hlu¢nosti

Velkost Otacky Hlava Hladina akustického Hladina zvukového Vyhlésenie' o hluku
cerpadla ot./min. bar tlaku efektu podfa

dB (A) dB (A) 1SO 4871, dB (A)
FIP20 2 800 4.0 79,8 - -
FIP25 1450 4,0 79,9 - -
FIP40 2 800 4.0 85,8 85,3 88,3/92,3
FIP50 1450 1,8 86,3 85,8 88,8/92,8
FIP65 1450 25 89,9 89,4 92,4/96,4
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2.8 Tlak

Cerpadlo nemusi pracovat nad svoj vykon — pozrite si max. tlak a pod. v &asti 1.6.

Ak ¢erpadlo pracuje nad tieto udaje, existuje riziko zlomenia hriadela, netesnosti
hriadelového tesnenia, zlomenia obezného kolesa alebo celkového poskodenia erpadla.

Max. odporucany privodny tlak je 0,5 baru.

2.8.1 Max. prevadzkovy tlak
Cerpadla namontované na prirube
FIP20 - 4.0 bary pri max. 2 800 ot./min.
FIP25 - 1.75 bary pri max. 1 450 ot./min.
FIP40 - 2.5 bary pri max. 1 450 ot./min.
FIP50 - 1.3 bary pri max. 1 450 ot./min.
FIP50 - 1.8 bary pri max. 1 450 ot./min.

Cerpadla namontované na stojane
FIP20 - 4.0 bary pri max. 2 800 ot./min.

FIP25 - 2.5 bary pri max. 2 800 ot./min.
FIP25 - 4.0 bary pri max. 1 450 ot./min.
FIP40 - 2.5 bary pri max. 2 000 ot./min.
FIP40 - 4.0 bary pri max. 1 450 ot./min.
FIP50 - 1.3 bary pri max. 1 450 ot./min.
FIP50 - 1.8 bary pri max. 1 450 ot./min.
FIP65 - 2.5 bary pri max. 1 450 ot./min.

2.9 Moment dotiahnutia pre skrutky s hlavou

Moment dotiahnutia
Velkost éerpadla (Nm)
Min. Max.
FIP20S 25 8
FIP25S, -B 25 8
FIP40S, -B 5 10
FIP50S 12 16
FIP65S 15 20

2.10 Velkost motora

Cerpadla namontované na prirube sa namontuju k $tandardnym motorom IEC so
zékladfiou a malou prirubou (B3/B14):

FIP20 = Velkost motora 80
FIP25 = Velkost motora 80
FIP40 = Velkost motora 90
FIP50 = Velkost motora 100

Stojanové ¢erpadla sa musia namontovat na vhodnu zakladnu dosku a musia sa pripojit
k akémukolvek typu pohonu.

A.0100.417 — IM-FIP/11 SK (10/2019)
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3.0 Montaz, prevadzka a udrzba

Pozor! Pozrite si tiez ¢ast 1.3 Bezpecnost.

3.1 Cerpanie potravinarskych tekutin
Pri ¢erpani potravinarskych a inych tekutin s hygienickymi poziadavkami sa ¢erpadlo aj
A systém musia vypustit a vygistit po kazdom pouziti.

3.2 Cerpanie korozivnych tekutin

Korozivne a niekedy relativne neutralne tekutiny napadnu material a systém Cerpadla.
Vlypustenie a preplachnutie ¢erpadla a systému sa odporuca po kazdom pouziti alebo
po kazdom pracovnom dni. Odporuca sa to aj pri tekutinach, ktoré maju sklon stuhnut pri
niz$ej teplote nez je teplota Cerpania.

3.3 Montaz a potrubie

> >

20

Upevnite jednotku ¢erpadla a skontrolujte, &i je spravne zarovnana.
Namontujte ju ¢o najblizsie k nadrzi, z ktorej sa bude Cerpat.

Pouzite minimalne ten isty priemer potrubia z a do
Cerpadla ako je priemer privodného a vypustného
portu ¢erpadla.

Ak je na strane sania pouzita hadica, musi sa spevnit.

Vsetky rurky do a z ¢erpadla musia byt ¢isté od
ulomkov, skvary a inych ciastociek, ktoré by mohli
poskodit ¢erpadlo.

Skontrolujte, Gi su vSetky potrubia spravne zarovnané
so spojmi Cerpadla a nezatazené, aby sa predislo
zatazeniu Cerpadla.

Namontujte na obidve strany ¢erpadla uzatvaracie
ventily, aby ste mohli zatvorit a otvorit vypust pred
udrzbou. Skontrolujte, ¢i mdzete vypustit cerpadlo
bez toho, aby ste niekoho zranili a spdsobili $kody na Zivotnom prostredi alebo blizkom
zariadeni.

Ochrante ¢erpadlo pred nadmernym tlakom namontovanim vhodného poistného ventilu
do systému. Na monitorovanie systému namontujte na privod a vystup systému merace
alebo snimace.

Skontrolujte otacanie ¢erpadla.

Ak existuje riziko chodu nasucho, namontujte proti tomu vhodnu ochranu. Poradi vam
vas dodavatel.

Celu elektroinstalaciu musi vykonat opravneny personal podla existujucich nariadeni.

Délezité!
Nespravna montaz, prevadzka alebo udrzba mézu spdsobit vazne zranenie osob alebo
materidlnu kodu. Zrusite tym aj platnost zaruky.
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3.4

3.5

Spustenie

V8etky ventily musia byt otvorené.

Skontrolujte, &i su v8etky bezpe€nostné zariadenia na svojom mieste, napr. spojovacie
kryty, uzatvaratelné istice a iné bezpec¢nostné ochranné kryty, ktoré drzia personal mimo
kontaktu s otacajucimi sa dielmi jednotky.

Skontrolujte otac¢anie ¢erpadla jednym kratkym zapnutim. Otacanie v smere
hodinovych rugiciek zahriuje plnenie v pravom porte pri pohlade na ¢erpadlo z konca
motora. Obratené otac¢anie dava obrateny smer prietoku.

Spustite ¢erpadlo a skontrolujte prietokovu rychlost tekutiny. Ak ¢erpadlo nefunguje
v limitoch chodu nasucho (30 sekdnd pre bronzové a nerezové Gerpadla), vypnite
¢erpadlo a postupujte podla pokynov v ¢asti 7.0 Riesenie problémov.

Skontroluijte tlak, teplotu a prietok a uistite sa, ze ¢erpadlo funguje vramci limitov.

Pred zasiahnutim do ¢erpadla/systému musite odpojit napajanie a spustacie zariadenie
zaistit.

Ak nebolo ¢erpadlo v prevadzke dlih$iu dobu, namazte pred spustenim obezné koleso.
Pre potravinarske aplikacie pouzite prislusné potravinarske mazivo.

Ak nie ste spokojny s fungovanim ¢erpadla, obratte sa na svojho dodavatela.

Ak vraciate ¢erpadlo na opravu, preskimanie alebo z iného dévodu, musi byt vyCistené
a spravne zabalené. V baleni ¢erpadla musi byt zahrnuta dokumentacia s uvedenim
Cerpanej tekutiny, prevadzkovych podmienok, vas vlastny nazor na dévod poruchy a
informacie o kontaktnej osobe. Pred vratenim Cerpadla sa obratte aj na prijemcu.

Casté kontrolné body

Pravidelne kontrolujte, ¢i su troven hlu¢nosti, vibracie a teplota loziska normalne.
Skontrolujte, ¢i nedochadza k netesnosti.
Skontrolujte tlak a prietok. Ak vykon klesa, vymerite obezné koleso.

Skontrolujte hriadelové tesnenie a iné diely, ktoré sa opotrebovavaju a v pripade potreby
ich vymerite.
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4.0 Demontaz a montaz

4.1

4.2

4.3

Montaz supravy hlavy (¢erpadlo bez motora) k motoru

IEC

Pozrite si ¢asti s vykresmi 5.1 a 5.5.

1) Vycistite hriadel motora a uistite sa, Ze na povrchu nie su Ziadne zarezy ani znacky.

2) Pomocou plastového kladiva alebo ni¢oho podobného spojte erpadlo s hriadelom
motora. Neposkodte pri tom hriadel Eerpadla.

3) Vycistite povrch otadajucej sa tesniace] Gasti a namontujte ju na hriadel ¢erpadla.

4) Priskrutkujte prirubu k motoru.

5) Vycistite povrch nehybnej tesniacej Casti, ktora je namontovana na tele Gerpadla.

6) Opatrne zasurite celtl supravu hlavy Serpadla na prirubu, aby ste neposkodili tesnenia.
Otocte ¢erpadlom tam a spét, aby sa hriadel spravne pripojil s obeznym kolesom. V
pripade potreby vytiahnite obezné koleso a zmontujte telo Cerpadla samostatne.

7) Dotiahnite skrutky s hlavami podla ¢asti 2.9.

Demontaz obezného kolesa a hriadelového tesnenia
Pozrite si ¢asti s vykresmi 5.1,5.3,5.5a 5.7

1) Ak su namontované poistné ventily, zatvorte ich na obidvoch stranach ¢erpadla a
vypustte Cerpadlo.

2) Odoberte predny kryt (2) a tesnenie.

3) Odoberte obezné koleso (3) z tela
Cerpadla (4) pomocou vhodnych kliesti
alebo dvoch pak. Neposkodte pri tom
telo ¢erpadla.

4) Oddelte telo ¢erpadla od stojana/
priruby (8). Skontrolujte opotrebovanie
vnutri tela ¢erpadla a v pripade potreby
vymefite opotrebované diely (iba
bronzoveé Gerpadla).

5) Vytlatte podlozku tesnenia z tela cerpadla. Odoberte zostavu tesnenia z hriadela.

6) Skontrolujte a vygistite vetky diely, ktoré sa znova pouziju.

Montaz hriadelového tesnenia a obezného kolesa
Pozrite si ¢asti s vykresmi 5.1,5.3,5.5 a5.7.

1) Otacanim zasufte otacajucu sa tesniacu ¢ast na hriadel a zatla¢te nehybnu tesniacu
¢ast na telo ¢erpadla. MontaZ ulah&i mazanie mydlovym roztokom (pre potravinarske
aplikacie pouzite prislugné potravinarske mazivo).

2) Bronzoveé Gerpadla: Ak su trecia doska (22) a vacka (21) opotrebovang, vymerite ich.
Pred montaZzou naneste na vacku tmel, napr. Permatex Form-a-gasket ¢. 3, a na skrutku
vacky, napr. Permatex Form-a-gasket ¢. 2.
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4.4

4.5

4.6

3) Opatrne namontujte telo Serpadla na
stojan/prirubu, aby ste neposkodili
tesnenie.

4) Namazte obezné koleso mazivom alebo @
vazelinou. Pre potravinarske aplikacie
pouzite prislusné potravinarske mazivo.

Otéacanim zatlacte obezné koleso do
tela ¢erpadla prevadzkovym smerom a

vycentrujte naboj obezného kolesa. :f 7

5) Namontujte tesnenie predného krytu a
predny kryt (pozrite si Sast 2.9 Moment dotiahnutia pre skrutky s hlavou).

Demontaz stojana
Pozrite si ¢asti s vykresmi 5.3 a 5.7.

1) Odmontujte Serpadlo s komponentmi podla pokynov v Sasti 4.2.
2) Vypacte vonkajsie tesnenie loziska (20).
3) Odoberte poistny krizok (19) zo stojana.

4) Stlagenim hnacieho konca obezného kolesa hriadela vyberte hriadel (7) a zostavu
loZiska.

A ¥

5) Vytlatte guldckove loZiska z hriadela a vyberte poistny krazok (17) a rozperu (18).

6) Ak je potrebné vymenit prirubové tesnenie (14), vytlaéte ho.

7) Vycistite v8etky diely, ktoré sa znova pouzijui a skontrolujte opotrebovanie hriadela.

Montaz stojana

Pozrite si ¢asti s vykresmi 5.3 a 5.7.

1) Namontujte guléckoveé loZiska, rozperu a poistny krizok na hriadel (pozrite si pol. 16, 17
a 18).

2) Namontuijte prirubové tesnenie (14). Montaz ulah&i mazanie mydlovym roztokom.
3) Zatlatte hriadel so zostavou loziska do stojana.

4) Namontujte poistny kruzok (19) a nové prirubové tesnenie (20). Montaz ulah&i mazanie
mydlovym roztokom (pre potravinarske aplikacie pouzite prislusné potravinarske
mazivo).

5) Namontujte Gerpadlo podla pokynov v Gasti 4.3.

Manipulacia s odpadom/recyklacia materialu

Po skoné&eni Zivotnosti vyrobku ho zlikvidujte podla prislu§ného zakona. Tam kde je to
mozné, demontujte vyrobok a recyklujte material ¢asti.
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5.0 Prierezové vykresy a zoznamy nahradnych dielov

5.1 Vykres — Bronzové Cerpadla (B) — namontované na prirube

A.0100.417 — IM-FIP/11 SK (10/2019)



5.2 Zoznam nahradnych dielov
FIP25B a FIP40B — namontované na prirube

Vykres: Strana 24

Pol. | Cis. | Popis Verzia*) :::"_’:55 :7 " f:::s() :8 0
1 2 Skrutka s hlavou (predny kryt) 01-46505 01-46505
2 1 Predny kryt 01-45781 01-45778
1 Neoprénové obezné koleso 0 09-1028B 09-819B
1 Neoprénové ’obeine' koleso, 6 _ _
vysokotlakové
1 Nitrilové obezné koleso 9 09-1028B-9 09-819B-9
4 1 Telo Cerpadla — BSP 01-24250-1 (1") 01-24251-1 (1.1/2")
1 Telo ¢erpadla — NPTF 01-24250-2 (1") 01-24251-2 (1.1/2")
5 |1 m‘fk}}i’;'r‘;':fs:f:l'e (hriadel SS) MoOf 09-45860-01 09-45860-13
6 1 Priruba motora Priruba 01-24252 01-24255
7 1 Hriadel (SS) 01-45780 01-45766
8 2 Zavrtna skrutka 01-45779 01-45765
9 1 Tesniaci kruzok, nitrilovy (predny kryt) 0.2172.024 0.2173.459
21 1 Vacka — 1/1 01-42679 01-45771
1 Vacka — 1/2 01-42584 -
1 Vagka — 2/3 01-42442 -
22 |1 Trecia doska 01-42443 01-42423
23 |1 Zavlacka 01-42400 01-42426
24 1 Skrutka vacky — 1/1 01-46794-01 01-46794-02
1 Skrutka vacky — 1/2 01-46794-06 -
1 Skrutka vacky — 2/3 01-46794-07 -
26 2 Skrutka Priruba 0.0141.911 0.0257.036
27 |4 Podlozka Priruba 0.0350.116 01-45767
28 |4 Skrutka Priruba 0.0150.001 0.0278.802
29 1 Podlozka Priruba 01-45782 01-45768
30 |4 Poistna skrutka Priruba 0.0300.943 0.0300.943
31 1 Puzdro Priruba 01-45214 -

*) Pozrite si kli& k systému technickych tdajov o modeli, kapitola 1.5
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5.3 \ykres — Bronzové ¢erpadla (B) — namontované na stojane
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5.4 Zoznam nahradnych dielov

FIP25B a FIP40B — namontované na stojane

Vykres: Strana 26

Pol. | Cis. | Popis Verzia*) '1::::55 8375 '1:;2:: z, 1
1 2 Skrutka s hlavou (predny kryt) 01-46505 01-46505
1 Predny kryt 01-45781 01-45778
1 Neoprénové obezné koleso 0 09-1028B 09-819B
1 \':;i‘;iﬁlrzl’(‘;igbeiné koleso, 6 09-816B 09-818B
1 Nitrilové obezné koleso 9 09-1028B-9 09-819B-9
4 1 Telo ¢erpadla — BSP 01-24250-1 (1") | 01-24251-1 (1.1/2")
1 Telo ¢erpadla — NPTF 01-24250-2 (1") | 01-24251-2 (1.1/2")
5 |1 3§.°Si2ﬁf.ﬁ§f:§ﬁ'e (hriadel SS) Mo1 09-45860-02 | 09-45860-14
6 1 Stojan Stojan 01-24248 01-24249
7 1 Hriadel (SS) 01-35072 01-35041
8 2 Zavrtna skrutka 01-45784 01-45770
9 1 Tesniaci kruzok, nitrilovy (predny kryt) 0.2172.024 0.2173.459
1 '(I'Kgr:nrl;lc)l (I(F::Zg:y krl;l:’)M (DIN/ISO) / FKM 0.2179.023 _
13 |1 Poistny kruzok Stojan 0.0370.516 0.0370.525
14 |1 Prirubové tesnenie Stojan 0.2233.014 0.22383.008
15 2 Matica Stojan 0.0195.100 0.0195.100
16 |1 Gulockove lozisko Stojan 0.3431.778 0.3431.001
17 |1 Poistny kruzok Stojan 0.0370.516 0.0370.525
18 |1 Rozpera Stojan 01-42583 01-42747
19 |1 Poistny kruzok Stojan 0.0371.047 0.0371.052
20 |1 Prirubové tesnenie Stojan 0.2234.004 0.2233.013
21 1 Vacka — 1/1 01-42679 01-45771
1 Vacka — 1/2 01-42584 -
1 Vacka — 2/3 01-42442 -
22 |1 Trecia doska 01-42443 01-42423
23 |1 Zavlacka 01-42400 01-42426
24 |1 Skrutka vacky — 1/1 01-46794-01 01-46794-02
1 Skrutka vacky — 1/2 01-46794-06 -
1 Skrutka vacky — 2/3 01-46794-07 -
32 |1 Pero Stojan - 0.0502.231

*) Pozrite si kli& k systému technickych tdajov o modeli, kapitola 1.5
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5.5 Vykres — Nerezové ¢erpadla (S) — namontované na prirube




5.6 Zoznam nahradnych dielov
FIP20S, FIP25S, FIP40S, FIP50S — namontované na prirube

Vykres: Strana 28

} FIP20S1/SH FIP25S1/SH FIP40SI1/SH FIP50S1/SH
Pol. Cis. | Popis Verzia *) 10-13211 SI 10-13212 SI 10-13214 SI 10-13218 SI
10-13210 SH 10-13213 SH 10-13215 SH 10-13216 SH
1 2 Skrutka s hlavou (kryt) 01-46505 01-46505 01-46505 01-46505
2 1 Kryt Sl SI 01-35817 01-35818 01-35822 01-24532
1 Kryt SH SH 01-35849 01-35850 01-35851 01-24549
3 1 Neoprénové obezné koleso - - 09-838S 09-803S
1 Obezné koleso — neoprénove, |6 - 09-837S - 09-809S
vysokotlakove
1 Obezné koleso — FDA, 4 09-833S-4 09-837S-4 09-835S-4 09-809S-4
neoprénové
1 Obezné koleso — FDA, EPDM 09-832S-7 09-836S-7 - -
1 ObezZné koleso — FDA, EPDM 09-833S-7 - 09-835S-7 -
vysokotlakové
1 Nitrilové drazkované obezné 9 - 09-1028S-9 09-1029S-9 -
koleso
4 1 Telo Eerpadla — BSP Sl SI-BSP 01-24525-1 01-24527-1 01-24529-1 01-13190
1 Telo ¢erpadla — NPTF S SI-NPTF | 01-24525-4 01-24527-4 01-24529-4 01-13190-4
1 Telo Cerpadla — rovny SH SH-PLN 01-24526-1 01-24528-1 01-24530-1 01-13191
1 Telo ¢erpadla — SMS SH SH-SMS | 09-46687-01 | 09-46687-05 | 09-46687-09 | 09-46687-13
1 Telo ¢erpadla — DIN SH SH-DIN 09-46687-03 | 09-46687-07 | 09-46687-11 | 09-46687-14
1 Telo ¢erpadla — CLP SH SH-CLP 01-24774-1 01-24775-1 01-24776-1 01-24777
5 1 Mechanické tesnenie SI Mo1 09-46686-02 | 09-46686-02 | 09-46686-06 | 09-46686-05
Uhlik/keramika/nitril
1 Mechanické tesnenie SH FDA | M06 09-46686-04 | 09-46686-04 | 09-46686-08 | 09-46686-07
Uhlik/keramika/EPDM
6 1 Priruba motora Priruba 01-24252 01-24252 01-24255 01-24079
7 1 Hriadel 2 01-46633 01-46634 01-46635 01-35040
8 2 Zavrtna skrutka Priruba 01-46636 01-46638 01-46640 01-46642
9 1 Tesniaci kruzok — nitrilovy SI 0.2173.446 0.2172.013 0.2173.441 0.2173.437
(kryt) SI
1 Tesniaci krazok — FDA (kryt) SH 0.2174.100 0.2173.523 0.2174.105 0.2174.110
SH
10 2 Skrutka Priruba 0.0141.911 0.0141.911 0.0257.036 0.0141.918
11 4 Podlozka Priruba 0.0350.116 0.0350.116 01-45767 0.0350.118
12 4 Skrutka Priruba 0.0150.001 0.0150.001 0.0278.802 -
13 1 Podlozka Priruba 01-45782 01-45782 01-45768 01-45692
14 4 Poistna skrutka Priruba 0.0300.943 0.0300.943 0.0300.943 0.0300.943
15 1 Puzdro Priruba 01-45214 01-45214 - -
16 1 Suprava prirubového tesnenia | Priruba 09-46688-01 | 09-46688-01 | 09-46688-03 | 09-46688-01
17 1 Zarazka prirubového tesnenia | Priruba 01-46900 01-46900 01-46901 01-46900

*) Pozrite si klu¢ k systému technickych ddajov o modeli, kapitola 1.5
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5.7 Vykres — Nerezové ¢erpadla (S) — namontované na
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5.8 Zoznam nahradnych dielov
FIP20S, FIP25S, FIP40S, FIP50S, FIP65S — namontované na stojane

Vykres: Strana 30

} FIP20SI1/SH FIP25S1/SH FIP40SI/SH FIP50S1/SH FIP65S1/SH
Pol. | Cis. | Popis Verzia *) 10-24544 S| 10-24546 S| 10-24548 SI 10-13219 SI 10-13220 SI
10-24543 SH 10-24545 SH 10-24547 SH 10-13217 SH 10-13221 SH
1 2 Skrutka s hlavou (kryt) 01-46505 01-46505 01-46505 01-46505 0.0195.200
2 1 Kryt SI Sl 01-35817 01-35818 01-35822 01-24532 01-24533
1 Kryt SH SH 01-35849 01-35850 01-35851 01-24549 01-24550
3 1 Neoprénové obezné koleso 0 - - 09-838S 09-803S 09-815S
1 Neoprénové obezné koleso, 6 - 09-837S - 09-809S -
vysokotlakové
1 Obezné koleso — FDA, 4 09-833S-4 09-837S-4 09-835S-4 09-809S-4 -
neoprénové
1 Obezné koleso — FDA, EPDM | 7 09-832S-7 09-836S-7 - - 09-840S-7
1 Obezné koleso — FDA, 3 09-833S-7 - 09-835S-7 - -
EPDM, vysokotlakové
1 Nitrilové drazkované obezné |9 09-1028S-9 | - 09-1029S-9 | - -
koleso
4 1 Telo ¢erpadla — BSP S SI-BSP 01-24525-3 | 01-24527-3 01-24529-3 | 01-13190 01-13192
1 Telo ¢erpadla — NPTF SI SI-NPTF | 01-24525-5 | 01-24527-5 01-24529-5 | 01-13190-4 |01-13192-4
1 Telo Gerpadla — rovny SH SH-PLN | 01-24526-3 | 01-24528-3 01-24530-3 | 01-13191 01-13193
1 Telo ¢erpadla — SMS SH SH-SMS | 09-46687-02 | 09-46687-06 |09-46687-10 | 09-46687-13 | 09-46687-15
1 Telo ¢erpadla — DIN SH SH-DIN | 09-46687-04 | 09-46687-08 |09-46687-12 | 09-46687-14 | 09-46687-16
1 Telo gerpadla — CLP SH SH-CLP | 01-24774-3 01-24775-3 01-24776-3 01-24777 01-24778
5 1 Mechanické tesnenie SI MoO1 09-46686-01 | 09-46686-01 | 09-46686-05 | 09-46686-05 | 09-46686-09
Uhlik/keramika/nitril
1 Mechanické tesnenie SH FDA | M06 09-46686-03 | 09-46686-03 | 09-46686-07 | 09-46686-07 | 09-46686-10
Uhlik/keramika/EPDM
5a |1 Podlozka Stojan 01-46632 01-46632 01-45692 01-45692 01-46631
6 1 Stojan Stojan 01-24248 01-24248 01-24249 01-24012 01-13204
7 1 Hriadel 2 01-35835 01-35836 01-35837 01-32609 01-35840
8 2 Zavrtna skrutka Stojan 01-46637 01-46639 01-46641 01-46642 01-46643
9 1 Tesniaci kruzok — nitrilovy Si 0.2173.446 |0.2172.013 0.2173.441 0.2173.437 0.2173.467
(kryt) SI
1 Tesniaci krizok — FDA (kryt) | SH 0.2174.100 0.2173.5623 0.2174.105 0.2174.110 0.2174.111
SH
12 |1 Zarazka Stojan 01-46632 01-46632 01-45692 01-45692 01-46631
13 |1 Poistny kruzok Stojan 0.0370.516 0.0370.516 0.0370.5625 - -
14 |1 Prirubové tesnenie Stojan 0.2233.014 | 0.2233.014 0.2233.008 0.2234.002 0.2234.012
15 |2 Matica Stojan 0.0195.100 0.0195.100 0.0195.100 0.0195.100 0.0195.200
16 |2 Guloekove lozisko Stojan 0.3431.778 0.3431.778 0.3431.001 0.3431.488 | 0.3431.741
1 Val¢ekové lozisko Stojan - - - 0.3428.570 0.3428.570
17 |1 Poistny kruzok Stojan 0.0370.516 0.0370.516 0.0370.525 0.0370.040 0.0370.040
18 |1 Rozpera Stojan 01-42583 01-42583 01-42747 01-45005 01-46656
19 |1 Poistny kruzok Stojan 0.0371.047 | 0.0371.047 0.0371.052 0.0371.080 | 0.0371.090
20 |1 Prirubové tesnenie Stojan 0.2234.004 |0.2234.004 0.2233.013 0.2234.003 | 0.2233.201
21 1 Zarazka prirubového tesnenia | Stojan - - - - 01-46902
22 |1 Suprava prirubového tesnenia | Stojan - - - - 09-46688-04
23 |1 Skrutka Stojan - - - - 0.0279.300
32 |1 Pero Stojan - - 0.0502.231 0.0502.03 0.0502.038
*) Pozrite si klu¢ k systému technickych ddajov o modeli, kapitola 1.5
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6.0 Rozmery a hmotnosti

6.1

FIP25B a FIP40B — namontované na prirube a stojane

B1

B2

1 e T
Y | I R Sl R
1 oo " I
98 =k [ N
%.,".,,w

T D '

E

F

Bronzova verzia - priruba

Velkost Hmotnost, k
A B1 |[B2 | C D E F J K L M N P R motora o » K9
IEC cerpadlo+motor,
FIP25B |80 (68 |75 |13 |@10 | 125 |150 (100 | 140 |140 [126 |50 |@38 |[BSP 1"/ 80 12.8
NPTF 1"
FIP40B |90 |85 |85 |16 |@10 |140 |167 |100 |165 |167 | 127 |58 |63 |[BSP1.1/2"/|90 18.2
NPTF 1.1/2"
relo
o
- N
<
-
L 1|
M|
G Hl J | K
L
Bronzova verzia - stojan
Hmotnost,
A |B1 |B2 | C | D E F |G |H |J K |[L |M P |R T |U kg
cerpadlo
FIP25B |80 |68 |75 |13 |@9 70 |90 |40 |41 30 |66 [227 |50 |@38 |[BSP 1"/ 217 |16 3.4
NPTF 1"
FIP40B |90 |85 |85 |16 |210.5 |80 |105 |50 |24.5 |45 |93 |270 |70 |63 |[BSP1.1/2"/ | @24 |24 6.4
NPTF 1.1/2"
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6.2 FIP20S-FIP65S — namontované na prirube

Nerezova priemyselna verzia - priruba

=
C

A

U {fﬂﬁ o

i

T I T

i

Nerezova hygienicka verzia — priruba

[
L. M

I

R O A
/ o 1 (I =
- | =E=—

— D] N ':L' —11 K N

e oh - T L L

F - b

A B B1 B2 B3 (o8 D E F J K L M N P
FIP20SI |80 |70 |- - - 25 (@10 |125 |150 |100 |123 |114 126 |41 231.8
FIP20SH |80 |62 |62 74 755 |25 |e10 |125 [150 [100 |123 |114 126 |41 222.2
FIP25SI |80 |76 |- - - 2 210 (125 |150 (100 [133 [133 126 |50 238
FIP25SH |80 |62 |62 76 82 2 210 |125 [150 [100 |133 |133 126 |50 225
FIP40SI |90 |87 |- - - 5 210 |140 |[167 |100 |157 |1556.5 |127 |55 255
FIP40SH |90 |80 (80 |94 |99 5 210 (140 |167 |100 |157 |155.5 |127 |55 238
FIP50SI |100 |110 |- - - 6.5 (@12 |160 [188 [140 |208 |214 167 |69 267
FIP50SH | 100 |110 |110 {124 |121.5 [6.5 |@12 |160 |188 [140 |208 (214 167 |69 051
Q R s Velkost I:Imotnost’, kg
motora IEC cerpadlo+motor

FIP20SI - BSP 3/4" / NPTF 3/4" - 80 10.5
FIP20SH |250.5 | 25/SMS1145 NW20/DIN11851 | 80 10.5
FIP25SI - BSP 1"/ NPTF 1" - 80 11.8
FIP25SH |@50.5 | 25/SMS1145 NW25/DIN11851 | 80 11.8
FIP40SI - BSP 1.1/2" / NPTF 1.1/2" | - 90 16.7
FIP40SH | 064 38/SMS1145 NW40/DIN11851 | 90 16.7
FIP50SI - BSP 2"/ NPTF 2" - 100 29.5
FIP50SH | 264 51/SMS1145 NW50/DIN11851 | 100 29.5
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6.3 FIP20S-FIP65S — namontované na stojane

Nerezova priemyselna verzia = stojan

G H J K
L
A B B1 B2 B3 [ D E F G |H J K L M P
FIP20SI 80 |70 - - - 2.5 |09 70 |90 40 [ 41 30 |48 200 |50 |231.8
FIP20SH |80 |62 62 74 755 |25 |e9 70 |90 40 | 41 30 |48 200 |50 |e@22.2
FIP25SI 80 |76 - - - 2 29 70 |90 40 | 41 30 |58 219 |50 |38
FIP25SH |80 |62 62 76 |82 2 29 70 |90 40 | 41 30 |58 219 |50 |25
FIP40SI 90 |87 - - - 5 2105 [80 [105 |50 |24.5 |45 (84 259 |70 | @55
FIP40SH |90 |80 80 94 |99 5 2105 [80 [105 |50 |24.5 |45 (84 259 |70 | @38
FIP50SI 100 | 110 |- - - 6.5 |o11 75 105 70 | 25 75 [91.5 | 331 [ 105 | 067
FIP50SH | 100 [ 110 [110 (124 |1215|6.5 |e11 75 105 70 | 25 75 [91.5 | 331 [ 105 | @51
FIP65SI 112 {1156 |- - - 10 |o11 100 130 |70 |45 70 [975 |357 [ 100 | 084
FIP65SH 112 | 115 [115 (130 | 126 10 |o11 100 {130 |70 |45 70 | 975 |357 | 100 | ©63.5
Q R S T U v Hmotnost, kg -
cerpadlo

FIP20SI - BSP 3/4" / NPTF 3/4" - ol7 |16 |- |24
FIP20SH | 250.5 | 25/SMS1145 NW20/DIN11851 ol7 |16 |- |24
FIP25SI - BSP 1"/ NPTF 1" - ol7 |16 |— |27
FIP25SH |950.5 | 25/SMS1145 NW25/DIN11851 017 |16 |- |27
FIP40SI - BSP 1.1/2" / NPTF 1.1/2" - 024 |27 |8 |5
FIP40SH | 064 38/SMS1145 NW40/DIN11851 024 |27 |8 |5
FIP50SI - BSP 2"/ 2" - 228 |31 |8 |9
FIP50SH | 064 51/SMS1145 NW50/DIN11851 228 |31 |8 |9
FIP65SI - BSP 2.1/2" / NPTF 2.1/2" - 228 |31 |8 |1356
FIP65SH | 2775 |63.5/SMS1145 NW65/DIN11851 228 |31 |8 |14.2
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7.0 RieSenie problémov
71 Cerpadlo

Pricina

RieSenie

Cerpadio sa nespusta

Nie je pripojené do el. siete

Skontrolujte/vymerite poistku. Skontrolujte, ¢i
nie je pretaZeny elektricky systém.

Nizke napétie

Skontrolujte, ¢i elektroinstalacia nie je prilis
dlha a ma spravny rozmer.

Nedostato&ny rozbehovy moment motora

Skontrolujte poZadovany rozbehovy moment
a v pripade potreby vymerite motor

Nezvycajné vydutie obezného kolesa

Vymerite obeZné koleso. Obratte sa na
doddvatela pre vhodny material obeZného
kolesa.

Cerpadlo sa nepohéiia

Z|¢é otacanie cerpadla

Opacné otacanie

Uvolnené skrutky predného krytu

Dotiahnite skrutky podla ¢asti 2.9 Moment
dotiahnutia pre skrutky s hlavou.

Roztrhnuté tesnenie predného krytu

Vymerite

Blokované potrubia privodu/vypustu

Prepldchnite a vycistite potrubia a spojky.
Otvorte vsetky ventily

Sacia vyska je prili§ vysoko

Naplrite saciu ruru/zniZte saciu vysku

Otacky motora su prili$ nizke

Zvyste otacky

Unik vzduchu v sacom potrubi

Utesnite potrubie a spojovacie porty

Opotrebované alebo poskodené obezné
koleso

Vymerite obeZné koleso

Opotrebovany alebo poskodeny predny kryt,
trecia doska, vacka

Vymerite diely

Opotrebované alebo poskodené hriadelové
tesnenie

Vymerite hriadelové tesnenie

Ziadny tmel na vagke a skrutke vacky

Naneste odporucany tmel
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Pricina

RiesSenie

Cerpadlo netesni

Tlak je prili§ vysoky

ZniZte tlak zvySenim priemeru potrubia a to aj
na namontovanych filtroch. Vycistite filter, ak
Je namontovany

Opotrebované hriadelové tesnenie

Vymerite hriadelové tesnenie

Opotrebované gulockové loziska, priehyb
hriadela

Vymerite gul6¢kové loZiska

Bezné dovody pre nezvy€ajné opotrebovanie
mechanického tesnenia

= Pieskova tekutina
= Tekutina krystalizuje
= Lepkavé tekutiny

Poradi vam vas dodavatel.

Nedostatocny prietok

Tlak v systéme je prili$ vysoky

Zvyste priemer potrubia a vycistite filter, ak je
namontovany.

Cerpadlo je prilis malé

Vyberte si ind velkost cerpadla

Opotrebované cerpadlo

Vymerite opotrebované diely

Sacie potrubie je prili§ malé alebo blokované

Zvyste priemer

Otéacky Cerpadla su prili$ nizke

Zvyste otacky Cerpadla

Unik vzduchu v sacom potrubi

Utesnite potrubie a spojovacie porty

Sacia hadica nasava oproti stene nadrze

Hadicu odrezZte pod uhlom

Priemer sacieho/vypustacieho potrubia je
prilis maly pre $pecifikovany vykon/viskozitu

Zvyste priemer potrubfi
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7.2 Obezné koleso

Tento sprievodca sluzi na identifikaciu beznych problémov aplikacie, ktoré sa z ¢asu na ¢as
vyskytnu poc¢as bezného pouzivania flexibilnych obeznych kolies.

Guma je ,zivy“ material a pri dlhodobom skladovani musia byt obezné kolesa drzané
na tmavom a chladom mieste. Zivotnost obezného kolesa sa vyrazne znizuje Gastym
nadmernym tlakom alebo teplotou pri chode nasucho. Ak chcete udrzat dihu zivotnost
kolesa, odporuca sa prevadzkovat ho medzi +10° az +50° C.

Problém 1

Chybaju kusy z lopatiek/hran, najma v strede
obezného kolesa.

Hrany vyzraté, vyhibené.

Jamkova korozia na koncoch obezného kolesa.
Pric¢iny

Kavitacia, t.j. prili§ nizky tlak na privode do ¢erpadia,
tekutina sa na miestach vyparuje.

Opatrenia
Znizte otacky cerpadla. Zvyste priemer rurky na
privode. Znizte dlzku a obmedzenia rurky na privode.

Problém 2

Koniec steny je tvrdy, vylesteny, prasknuty a vyzera
ako uhlik. Niektoré alebo vsetky lopatky v niektorych
pripadoch uplne chybaju.

Pric¢iny

Chod nasucho.

Opatrenia

Nespustajte cerpadlo bez tekutiny na viac nez 30
sekund. Zastavte ¢erpadlo hned ako sa tekutina
precerpala. Nastavte potrubie tak, aby zachytilo
tekutinu v Gerpadle na strane vypustania. Na niekolko
minut tak predidete chodu nasucho. Namontujte
ochranné zariadenie proti chodu nasucho, napr.
elektronicku ochranu ¢erpadla.

Problém 3

Lopatky praskli v polovici svojej vysky. Kusky lopatiek
chybaju.

Pri¢iny

Normalny koniec zivotnosti. Nadmerny tlak na vystupe
znizuje zivotnost obezného kolesa. Ohyb na vystupne;
strane kazdej lopatky indikuje nadmerny tlak. Teplota

tekutiny nad 55° C znizuje Zivotnost obezného kolesa.

Opatrenia

Znizte tlak vypustania znizenim otacok ¢erpadla alebo
zvy$enim priemeru vypustného potrubia. Znizte dizku a
obmedzenia rurky. Znizte teplotu tekutiny.
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Problém 4

Lopatky su neustale a nadmerne ohnuté.

Priciny

DiIhé skladovanie v ¢erpadle. Normalny koniec
Zivotnosti. (najmé pri nitrilovych obeznych kolesach.)

Opatrenia

Pri dlhodobom skladovani vzdy vyberte obezné koleso.
UloZte ho na tmavom a chladnom mieste. Opravte
obezné koleso, aby sa otacalo opacnym smerom.

Problém 5

Opotrebované hrany a steny lopatiek. Opotrebovany
pohon obezného kolesa.

Priciny

Opotrebovanie odieranim z ¢erpadla alebo tekutiny.
Opotrebovany pohon obezného kolesa moze byt
sposobeny aj nadmernym tlakom.

Opatrenia

Cerpadlo by malo fungovat uspokojivo v stave
opotrebenia. Vymerite velmi opotrebované diely
gerpadla. Znizte otacky Gerpadla, aby ste predizili jeho
Zivotnost.
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Customer Service & Support - Johnson Pump Marine YJohnson
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US +1847671-7867
jp-customerservice@spxflow.com

AUS +61 039589 9222
ft.aus.cs@spxflow.com

Viac informacii o nasich celosvetovych pobockach, schvaleniach, certifikaciach a miestnych
zastupcoch najdete na stranke Johnson Pump - Marine na adrese www.spxflow.com

Spoloénost SPX si vyhradzuje préavo zahrndt najnovsie dizajnové a materidlové zmeny bez upozornenia alebo povinnosti.

Udaje o funkciach dizajnu, materidloch kongtrukcie a rozmeroch, ako sti opisané v tomto navode, majd len informagny charakter a nemali by ste sa
na nich spoliehat, pokym ich nebudete mat pisomne potvrdené. Informécie o dostupnosti vyrobku vo vaSom regiéne vam poskytne miestny zéstupca
predaja. Viac informdcii najdete na strénkach www.,johnson-pump.com a www.spxflow.com.
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